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ëçïáÉ hÉååíåáëëÉ ΩÄÉê ÉáåëÅÜä®ÖáÖÉ kçêãÉå ìåÇ _ÉëíáããìåÖÉåI råÑ~ääîÉêÜΩíìåÖëîçêëÅÜêáÑíÉå
ìåÇ_ÉíêáÉÄëîÉêÜ®äíåáëëÉ îçåÇÉã ÑΩê ÇáÉ páÅÜÉêÜÉáí ÇÉê ^åä~ÖÉ sÉê~åíïçêíäáÅÜÉå ÄÉêÉÅÜíáÖíïçêÇÉå
ëáåÇI ÇáÉ àÉïÉáäë ÉêÑçêÇÉêäáÅÜÉå q®íáÖâÉáíÉå ~ìëòìÑΩÜêÉå ìåÇÇ~ÄÉáã∏ÖäáÅÜÉdÉÑ~ÜêÉå ÉêâÉååÉåìåÇ
îÉêãÉáÇÉå â∏ååÉåK
EaÉÑáåáíáçå ÑΩê c~ÅÜâê®ÑíÉ å~ÅÜ fb` PSQF

OKO ^ääÖÉãÉáåÉ páÅÜÉêÜÉáíëÜáåïÉáëÉ

jáí ÇáÉëÉå páÅÜÉêÜÉáíëÜáåïÉáëÉå ïáêÇ âÉáå ^åëéêìÅÜ ~ìÑ sçääëí®åÇáÖâÉáí ÉêÜçÄÉåK _Éá cê~ÖÉå
ìåÇ mêçÄäÉãÉå ëéêÉÅÜÉå páÉ ÄáííÉ ÇáÉ cáêã~ ã~ÖåÉí~ ~åK

aáÉ báåÜÉáíÉå ÉåíëéêÉÅÜÉå òìã wÉáíéìåâí ÇÉê ^ìëäáÉÑÉêìåÖ ÇÉã pí~åÇ ÇÉê qÉÅÜåáâ ìåÇ ÖÉäíÉå
ÖêìåÇë®íòäáÅÜ ~äë ÄÉíêáÉÄëëáÅÜÉêK

sçå ÇÉå báåÜÉáíÉå ÖÉÜÉå dÉÑ~ÜêÉå ÑΩê mÉêëçåÉåI ÇáÉ báåÜÉáíÉå ëÉäÄëí ìåÇ ÑΩê ~åÇÉêÉ
p~ÅÜïÉêíÉ ÇÉë _ÉíêÉáÄÉêë ~ìëI ïÉåå
Ó åáÅÜí èì~äáÑáòáÉêíÉë mÉêëçå~ä ~å ìåÇ ãáí ÇÉå báåÜÉáíÉå ~êÄÉáíÉíI
Ó ÇáÉ báåÜÉáíÉå ë~ÅÜïáÇêáÖ îÉêïÉåÇÉí ïÉêÇÉåK

aáÉ áå ÇáÉëÉê _ÉíêáÉÄë~åäÉáíìåÖ Ç~êÖÉëíÉääíÉå îÉêÑ~ÜêÉåëíÉÅÜåáëÅÜÉå eáåïÉáëÉ ìåÇ
pÅÜ~äíìåÖë~ìëëÅÜåáííÉ ëáåÇ sçêëÅÜä®ÖÉI ÇÉêÉå §ÄÉêíê~ÖÄ~êâÉáí ~ìÑ ÇáÉ àÉïÉáäáÖÉ ^åïÉåÇìåÖ
ΩÄÉêéêΩÑí ïÉêÇÉå ãì≈K

aáÉ báåÜÉáíÉå ãΩëëÉå ëç éêçàÉâíáÉêí ëÉáåI Ç~ëë ëáÉ ÄÉá çêÇåìåÖëÖÉã®≈Éê ^ìÑëíÉääìåÖ ìåÇ ÄÉá
ÄÉëíáããìåÖëÖÉã®≈Éê sÉêïÉåÇìåÖ áã ÑÉÜäÉêÑêÉáÉå _ÉíêáÉÄ áÜêÉ cìåâíáçå ÉêÑΩääÉå ìåÇ âÉáåÉ
dÉÑ~Üê ÑΩê mÉêëçåÉå îÉêìêë~ÅÜÉåK aáÉë Öáäí ~ìÅÜ ÑΩê áÜê wìë~ããÉåïáêâÉå ãáí ÇÉê
dÉë~ãí~åä~ÖÉK

qêÉÑÑÉå páÉ òìë®íòäáÅÜÉ j~≈å~ÜãÉåI ìã cçäÖÉå îçå cÉÜäÑìåâíáçåÉå ÉáåòìÖêÉåòÉåI ÇáÉ
dÉÑ~ÜêÉå ÑΩê mÉêëçåÉå çÇÉê p~ÅÜëÅÜ®ÇÉå îÉêìêë~ÅÜÉå â∏ååÉåW
Ó ÉäÉâíêáëÅÜÉ çÇÉê åáÅÜí ÉäÉâíêáëÅÜÉ pÅÜìíòÉáåêáÅÜíìåÖÉå EsÉêêáÉÖÉäìåÖ çÇÉê ãÉÅÜ~åáëÅÜÉ
péÉêêÉåFI

Ó ëóëíÉãìãÑ~ëëÉåÇÉ j~≈å~ÜãÉåK

_ÉíêÉáÄÉå páÉ ÇáÉ báåÜÉáíÉå åìêI ïÉåå ~ääÉ páÅÜÉêÜÉáíëÜáåïÉáëÉ ÉêÑΩääí ëáåÇK

sÉê®åÇÉêìåÖÉå çÇÉê rãÄ~ìíÉå ï®ÜêÉåÇ ÇÉê dÉï®ÜêäÉáëíìåÖëÑêáëí Ü~ÄÉå Ç~ë bêä∏ëÅÜÉå ÇÉê
dÉï®ÜêäÉáëíìåÖë~åëéêΩÅÜÉ òìê cçäÖÉK bÄÉåëç íêáÑÑí ÇáÉë òìI ïÉåå çÜåÉ ìåëÉê táëëÉå ìåÇ
çÜåÉ ìåëÉêÉ wìëíáããìåÖ oÉé~ê~íìêÉå îçêÖÉåçããÉå ïÉêÇÉå çÇÉê ã~å îÉêëìÅÜíI ÉáåÉå
j~åÖÉä ëÉäÄëí òì ÄÉÜÉÄÉåK EëK h~éK NKPKPFK
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OKP dÉëí~äíìåÖ ÇÉê páÅÜÉêÜÉáíëÜáåïÉáëÉ

^ääÉ páÅÜÉêÜÉáíëÜáåïÉáëÉ áå ÇáÉëÉê _ÉíêáÉÄë~åäÉáíìåÖ ëáåÇ ÉáåÜÉáíäáÅÜ ~ìÑÖÉÄ~ìíW

páÖå~äïçêí
eáåïÉáëíÉñí

Ó a~ë máâíçÖê~ãã âÉååòÉáÅÜåÉí ÇáÉ ^êí ÇÉê dÉÑ~ÜêK
Ó a~ë páÖå~äïçêí âÉååòÉáÅÜåÉí ÇáÉ pÅÜïÉêÉ ÇÉê dÉÑ~ÜêK
Ó aÉê eáåïÉáëíÉñí ÄÉëÅÜêÉáÄí ÇáÉ dÉÑ~Üê ìåÇ ÖáÄí eáåïÉáëÉI ïáÉ ÇáÉ dÉÑ~Üê îÉêãáÉÇÉå ïÉêÇÉå
â~ååK

t~êåìåÖ îçê mÉêëçåÉåëÅÜ®ÇÉå

Verwendete Piktogramme Signalwörter

Warnung vor
gefährlicher
elektrischer
Spannung

Gefahr! Warnt vor unmittelbar drohender Gefahr.
Folgen bei Mißachtung:
Tod oder schwerste Verletzungen.

Warnung! Warnt vor einer möglichen, sehr gefährlichen Situation.
Mögliche Folgen bei Mißachtung:
Tod oder schwerste Verletzungen.

Warnung vor einer
allgemeinen Gefahr

Vorsicht! Warnt vor einer möglichen, gefährlichen Situation.
Mögliche Folgen bei Mißachtung:
leichte oder geringfügige Verletzungen.

t~êåìåÖ îçê p~ÅÜëÅÜ®ÇÉå

Verwendete Piktogramme Signalwörter

Stop! Warnt vor möglichen Sachschäden.
Mögliche Folgen bei Mißachtung:
Beschädigung des Antriebssystems/Geräts oder seiner Umgebung.

pçåëíáÖÉ eáåïÉáëÉ

Verwendete Piktogramme Signalwörter

Tip! Kennzeichnet einen allgemeinen, nützlichen Tip.
Wenn Sie ihn befolgen, erleichtern Sie sich die Handhabung des Regelgeräts/Antriebssy-
stems.
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P qÉÅÜåáëÅÜÉ a~íÉå

PKN mêçÇìâíÄÉëÅÜêÉáÄìåÖ

PKNKN táêâìåÖëïÉáëÉ

1

2

3

4

Y

^ÄÄK U j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ ^ÄÄK N~ aÉí~áä v

a~ë ÅÜ~ê~âíÉêáëíáëÅÜÉjÉêâã~ä ÇÉêj~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ áëí ÇáÉ ëíìÑÉåäçëÉ sÉê®åÇÉêÄ~êâÉáí ÇÉë
aêÉÜãçãÉåíÉë áå ^ÄÜ®åÖáÖâÉáí îçã bêêÉÖÉêëíêçãK

wìê bêòÉìÖìåÖÇÉëaêÉÜãçãÉåíÉëãì≈ÇáÉ hìééäìåÖãáí däÉáÅÜëíêçãÉêêÉÖí ïÉêÇÉåK bë ÄáäÇÉí ëáÅÜ
Éáå j~ÖåÉíâêÉáë ÖÉã®≈ ^ÄÄK UK wìê §ÄÉêíê~ÖìåÖ ÇÉë aêÉÜãçãÉåíÉë îçã ^ì≈Éåêçíçê ~ìÑ ÇÉå
fååÉåêçíçê áëí áã mìäîÉêëé~äí Éáå ÜçÅÜ ~ÄêáÉÄÑÉëíÉëI ëéÉòáÉää äÉÖáÉêíÉë báëÉåéìäîÉê ÉáåÖÉÄê~ÅÜíK få
^ÄÜ®åÖáÖâÉáí îçå ÇÉê e∏ÜÉ ÇÉê ÉäÉâíêçã~ÖåÉíáëÅÜÉå bêêÉÖìåÖ ÄáäÇÉí ÇáÉëÉë ÑÉáåâ∏êåáÖÉ
báëÉåéìäîÉê ã~ÖåÉíáëÅÜÉ hÉííÉå E^ÄÄK N~F ìåÇ ΩÄÉêíê®Öí ëç Ç~ë aêÉÜãçãÉåíK aáÉ e∏ÜÉ ÇÉê
bêêÉÖìåÖ ÄÉëíáããí ÇáÉ píÉáÑáÖâÉáí ÇáÉëÉê mìäîÉêâÉííÉå ìåÇ ëçãáí ~ìÅÜ ÇáÉ e∏ÜÉ ÇÉë ΩÄÉêíê~ÖÄ~êÉå
aêÉÜãçãÉåíÉëK

PKNKO ^ìëÑΩÜêìåÖ

ã~ÖåÉí~Jj~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖÉå qóé NQKRMO ëáåÇ ëç ~ìÑÖÉÄ~ìíI Ç~ëë ÇáÉ bêêÉÖÉêëéìäÉ áã ëáÅÜ
ÇêÉÜÉåÇÉå ^ì≈Éåêçíçê äáÉÖíK wìê píêçãòìÑΩÜêìåÖ ÄÉå∏íáÖí ã~å ÇÉëÜ~äÄ pÅÜäÉáÑêáåÖÉK aÉê ^åíêáÉÄ
ÉêÑçäÖí îçêòìÖëïÉáëÉ ΩÄÉê ÇÉå ^ì≈ÉåêçíçêK wìê sÉêÄáåÇìåÖ ãáí ÇÉã ~åíêÉáÄÉåÇÉå bäÉãÉåí ëáåÇ áã
^ì≈Éåêçíçê áå~ñá~äÉêoáÅÜíìåÖ~ìëêÉáÅÜÉåÇdÉïáåÇÉÄçÜêìåÖÉåîçêÜ~åÇÉåK aÉê^ÄíêáÉÄ ÉêÑçäÖíΩÄÉê
ÇÉå fååÉåêçíçêI ÇÉëëÉå eçÜäïÉääÉ ãáí m~≈ÑÉÇÉêåìí îÉêëÉÜÉå áëíK ^åJ ìåÇ ^ÄíêáÉÄ â∏ååÉå ~ìÅÜ
ìãÖÉâÉÜêí ÉêÑçäÖÉåK

^ÄÄK V òÉáÖí ÇÉå hê~ÑíÑäì≈K
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^åíêáÉÄ

^ÄíêáÉÄ

^ÄÄK V j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ qóé NQKRMO ^ÄÄK NM j~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉ qóé NQKRNO

cΩê îáÉäÉ báåë~íòÑ®ääÉ ëáåÇ j~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉå ÉêÑçêÇÉêäáÅÜK

pÉíòí ã~å ÇÉå ^ì≈Éåêçíçê ÑÉëíI ÉåíëíÉÜí ~ìë ÉáåÉê hìééäìåÖ ÉáåÉ _êÉãëÉK _Éá ÑÉëíëíÉÜÉåÇÉã
^ì≈Éåêçíçê ëáåÇ ÇáÉ pÅÜäÉáÑêáåÖÉ òìê píêçãòìÑìÜê åáÅÜí å∏íáÖK aáÉ píêçãòìÑìÜê ÉêÑçäÖí ΩÄÉê
cä~ÅÜòìåÖÉåëíÉÅâÉê ~ã ^ì≈ÉåêçíçêK k~ÅÜ ÇáÉëÉã mêáåòáé ëáåÇã~ÖåÉí~Jj~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉå
~ìÑÖÉÄ~ìí E^ÄÄK NMFK

N cä~åëÅÜ
O cä~ÅÜòìåÖÉåëíÉÅâÉê
P j~ÖåÉííÉáä
Q oçíçêêçÜê
R fååÉåêçíçê

N

O

Q

P

R

^ÄÄK NN j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ qóé NQKRMN

cΩê báåë~íòÑ®ääÉI ÄÉá ÇÉåÉåÉáåÉ píêçãòìÑΩÜêìåÖΩÄÉê pÅÜäÉáÑêáåÖÉ åáÅÜíã~ÅÜÄ~ê çÇÉê åáÅÜí òìä®ëëáÖ
áëíI âçããí ÇáÉã~ÖåÉí~Jj~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ qóé NQKRMN òìê ^åïÉåÇìåÖK aáÉ bêêÉÖÉêëéìäÉ áëí
ÖÉã®≈ ^ÄÄK NN áã ÑÉëí ~åÖÉëÅÜê~ìÄíÉå j~ÖåÉííÉáä ìåíÉêÖÉÄê~ÅÜíK aáÉ píêçãòìÑìÜê ÉêÑçäÖí ΩÄÉê
cä~ÅÜòìåÖÉåëíÉÅâÉêK

aÉê ^åíêáÉÄ ÉêÑçäÖí îçêòìÖëïÉáëÉ ΩÄÉê Ç~ë oçíçêêçÜêK wìê sÉêÄáåÇìåÖ ãáí ÇÉã ~åíêÉáÄÉåÇÉå
bäÉãÉåíI òK_K òìã^åëÅÜê~ìÄÉå îçåhÉííÉåJ çÇÉê oáÉãÉåëÅÜÉáÄÉåI ëáåÇ áãcä~åëÅÜ ÇÉëoçíçêêçÜêë
ÉåíëéêÉÅÜÉåÇÉ dÉïáåÇÉÄçÜêìåÖÉå îçêÜ~åÇÉåK aÉê ^ÄíêáÉÄ ÉêÑçäÖí ΩÄÉê ÇáÉtÉääÉ ÇÉë fååÉåêçíçêëI
ÇáÉ ãáí m~≈ÑÉÇÉêåìí îÉêëÉÜÉå áëíK ^ìÅÜ ÜáÉê â∏ååÉå ^ÄíêáÉÄ ìåÇ ^åíêáÉÄ ìãÖÉâÉÜêí ÉêÑçäÖÉåK
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PKNKP báÖÉåëÅÜ~ÑíÉå

M

MK

M M

IIK n

0,9M

0,1M

Abb. 5a* Abb. 5a**

^ÄÄK NO j Z aêÉÜãçãÉåí jh Z hÉååãçãÉåí
fh Z hÉååëíêçã f Z píêçã
å Z aêÉÜò~Üä í Z wÉáí
íN Z ^åëíáÉÖëòÉáí íO Z ^ìëëÅÜ~äíòÉáí

_Éá §ÄÉêëÅÜêÉáíÉå ÇÉë ÉáåÖÉëíÉääíÉå jçãÉåíÉë íêáíí êìÅâÑêÉá ÇÉê pÅÜäìéÑòìëí~åÇ ÉáåK

j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖÉå ìåÇ J_êÉãëÉå ëáåÇ ÑΩê a~ìÉêëÅÜäìéÑ îçêÖÉëÉÜÉåI ëçä~åÖÉ ÇáÉ
~ÄÑΩÜêÄ~êÉ t®êãÉãÉåÖÉ åáÅÜí ΩÄÉêëÅÜêáííÉå ïáêÇK få ÇáÉëÉå c®ääÉå áëí ÉáåÉ ÇÉí~áääáÉêíÉ
k~ÅÜêÉÅÜåìåÖ ÉêÑçêÇÉêäáÅÜK

`Ü~ê~âíÉêáëíáëÅÜÉ báÖÉåëÅÜ~ÑíÉå

aêÉÜãçãÉåí äáåÉ~ê ΩÄÉê ÇÉã bêêÉÖÉêëíêçã ÉáåëíÉääÄ~ê E^ÄÄK R~GF

aêÉÜãçãÉåí ìå~ÄÜ®åÖáÖ îçå ÇÉê aêÉÜò~Üä ÉáåëíÉääÄ~ê E^ÄÄK R~GGF

aêÉÜãçãÉåí êÉéêçÇìòáÉêÄ~ê áå âìêò ÜáåíÉêÉáå~åÇÉê ÑçäÖÉåÇÉå wÉáí~ÄëÅÜåáííÉå

_ÉíêáÉÄ áã a~ìÉêëÅÜäìéÑ ã∏ÖäáÅÜ

ïÉáÅÜÉê ^ìÑÄ~ì ÇÉë aêÉÜãçãÉåíÉë

ÖÉê®ìëÅÜ~êãÉë pÅÜ~äíÉå
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PKO hÉååÇ~íÉå

å~ M
ãáåJN

NRMM
ãáåJN

PMMM
ãáåJN

dê∏≈É jh
kã

mOM
t

r
s

fOM
^

o
Ω íNLíO ãë jo

kã
mî
t

mî
t

mî
t g~ âÖãO gá âÖãO ã

âÖ

h
ìé

é
äì
åÖ

q
óé

NQ
KR
MO
KJ
JK
NK
O
EO
KO
F MN NM NN OQ MIQS ROIQ

OUML TM Z
MIS

OM NQM OMM PIS¡NMJP
MINU¡NMJP

OIT

OUMLONM ú D SR PUM TMM TIO¡NMJP PIS

MO OM NS OQ MIST PSIM
RQMLNTM Z

NIM
PM OMM PNM UIN¡NMJP

MIRO¡NMJP
QIQ

RQMLRMM ú D VM RUM VOM NTIR¡NMJP RIV

MQ QM NV OQ MITT PNIN
UQMLOTM Z

OIM
QR OUM NF G OP¡NMJP

NIT¡NMJP
UIQ

UQMLTUM ú D NTM UQM NQMM RN¡NMJP NNIN

MU UM NS OQ MIST PSIM
NSMMLRMM Z

PIM
TR QRM OF TS¡NMJP

RIP¡NMJP
NSIM

NSMMLNQMM ú D OOM NPMM MINR OMIU

NS NSM OS OQ NIMU OOIO
NUMMLRTM Z

QIR
NMM SUM PF MINV

NT¡NMJP
ORIU

NUMMLNTMM ú D POM NUMM MIPV PQIQ

PO POM OU OQ NINT OMIS
PMMMLVPM Z

TIR
NSM NMMM QF MIRV

SU¡NMJP
QMIM

PMMMLOTMM ú D RMM PMMM NIMT SOIS

_
êÉ
ã
ëÉ

q
óé

NQ
KR
NO
KJ
JK
NK
O
EO
KO
F MN NM NN OQ MIQS ROIQ

OUMLTM Z
MIS

OR
MINU¡NMJP

OIQ

OUMLONM ú D UR PIP

MO OM NS OQ MIST PSIM
RQMLNTM Z

NIM
QM

MIRO¡NMJP
QIM

RQMLRMM ú D NOM RIR

MQ QM NV OQ MITT PNIN
UQMLOTM Z

OIM
SM

NIT¡NMJP
TIU

UQMLTUM ú D OOM NMIR

MU UM NS OQ MIST PSIM
NSMMLRMM Z

PIM
NMM

RIP¡NMJP
NRIO

NSMMLNQMM ú D OUM OMIM

NS NSM OS OQ NIMU OOIO
NUMMLRTM Z

QIR
NPM

NT¡NMJP
OQIU

NUMMLNTMM ú D QMM PPIQ

PO POM OU OQ NINT OMIS
PMMMLVPM Z

TIR
ONM

SU¡NMJP
QTIM

PMMMLOTMM ú D SPM RVIS

qóé NQKRMNKMPKNKN OIR S OQ MIOR VQIP
PMMLVM Z

MINM OU MINP¡NMJP MIMO¡NMJP NIVR
PMMLOSM ú

q~ÄK P G åáÅÜí òìíêÉÑÑÉåÇ
D ^ìëÑΩÜêìåÖ ãáí hΩÜäâ∏êéÉê

_Éáã §ÄÉêëÅÜêÉáíÉå ÇÉê aêÉÜò~Üä
Ó NF NOQM ãáåJN

Ó OF NPTM ãáåJN

Ó PF NQNM ãáåJN

Ó QF NNQM ãáåJN ïáêÇ ÇáÉ ~åÖÉÖÉÄÉåÉ sÉêäìëíäÉáëíìåÖ ÄÉêÉáíë ÇìêÅÜ Ç~ë oÉëíãçãÉåí ÇÉê
j~ÖåÉíéìäîÉêÉáåÜÉáí ÉêêÉáÅÜíK

mOM Z péìäÉåäÉáëíìåÖ ÄÉá OM⁄ jo Z oÉëíãçãÉåí

r Z péìäÉåëé~ååìåÖ mî Z sÉêäìëíäÉáëíìåÖ

fOM Z píêçã ÄÉá OM⁄ ã Z dÉïáÅÜí

o Z táÇÉêëí~åÇ å~ Z mêáã®êíÉáäÇêÉÜò~Üä

íNLíO Z pÅÜ~äíòÉáí g~ Z qê®ÖÜÉáíëãçãÉåí mêáã®êíÉáä

jh Z hÉååãçãÉåí gá Z qê®ÖÜÉáíëãçãÉåí pÉâìåÇ®êíÉáä

jáí ÉáåÉã cêÉãÇäΩÑíÉê â~åå ÄÉá ÇÉå j~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉå Å~K ÇáÉ OIRÑ~ÅÜÉ sÉêäìëíï®êãÉ
~ÄÖÉÑΩÜêí ïÉêÇÉåK
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PKP ^ÄãÉëëìåÖÉå

tÉääÉ ãáí kìí å~ÅÜ afk SUURLN
jh Z OIR kã

^ÄÄK NP hìééäìåÖ qóé NQKRMNKMPKNKN

hΩÜäâ∏êéÉê cä~ÅÜëíÉÅâÉê SIP ñ MIU pÅÜäÉáÑêáåÖ

^ÄÄK NQ _êÉãëÉ qóé NQKRNOKjjKNKO EOKOF hìééäìåÖ qóé NQKRMOKjjKNKO EOKOF

dê∏≈É jh
kã

~ëT ÄàT
OF

Å ÇeT É Ñ Ö á â ä ãN ã å ç é è ë í ï

pí~åÇ~åÇ ã~ñK

MN NM NMM TM QR NM NO J NQNF VM R NSM OM VT UR PV TS SO RU QQ NO jR NM QQø

MO OM NOM UM RM NQ NS NV OM NNM Q OMM OQ NMU VU QT TS SO RU QQ NM jS NM PMø

MQ QM NRM VS SM NV OO J OQ NPR R ORM OQ NNV NMU RU TS SO RU QQ NN jS NM PMø

MU UM OMM NPR SR OU PO J PR NUR U POM PPIR NQT NPO UOIR NOM NMQ VU UO NR jU NO PMø

NS NSM ORM NUM TM PR PU J QO OPR U QMM OU NQMIR NOS NMS NOM NMQ VU UO NQIR jNM NQ PMø

PO POM POM OPR UM QU RR J SM PMM NM QUM PR NSR NRM NPT NQO NOS NOM NMQ NR jNM NS PMø

q~ÄK Q _çÜêìåÖÉå ãáí kìí å~ÅÜ afk SUURLN

NF _çÜêìåÖ ãáí kìí å~ÅÜ afk SUURLP
OF wÉåíêáÉêìåÖ ìåÇ mä~åä~ìÑ ÇÉê ^åëÅÜê~ìÄÑä®ÅÜÉ å~ÅÜ afk QOVRRJo
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NQ jmhLjm_JMUMQ ab

Q fåëí~ää~íáçå

QKN jÉÅÜ~åáëÅÜÉ fåëí~ää~íáçå

_Éáã ^ìëé~ÅâÉå sçääëí®åÇáÖâÉáí âçåíêçääáÉêÉåK

qóéÉåëÅÜáäÇ~åÖ~ÄÉå âçåíçääáÉêÉåK

píçé>
aÉê báåÄ~ì ãì≈ ëíÉíë Üçêáòçåí~ä ÉêÑçäÖÉå>

qáé>
bë áëí òì ÉãéÑÉÜäÉåI ÇÉå tÉääÉåò~éÑÉå îçê ÇÉã ^ìÑòáÉÜÉå ãáí ÉáåÉã âçêêçëáçåëîÉêÜáåÇÉêåÇÉå
cÉíí ÉáåòìëíêÉáÅÜÉåI ìã ëç ÉáåÉ äÉáÅÜíÉêÉ aÉãçåí~ÖÉ òì Éêã∏ÖäáÅÜÉåK

a~ë ^ìÑëÅÜä~ÖÉå ÇÉê báåÜÉáí ~ìÑ tÉääÉå â~åå òì i~ÖÉêëÅÜ®ÇÉå ÑΩÜêÉå ìåÇ áëí ÇÉëÜ~äÄ åáÅÜí
òìä®ëëáÖK táê ÉãéÑÉÜäÉå Éáå ^ìÑòáÉÜÉå ãáí ÖÉÉáÖåÉíÉå eáäÑëãáííÉäåK

^ääÖÉãÉáåÉ eáåïÉáëÉ

aÉê ^åíêáÉÄ ëçää ã∏ÖäáÅÜëí òïÉÅâë ÄÉëëÉêÉê hΩÜäìåÖ ìåÇ mìäîÉêîÉêíÉáäìåÖ ~ã j~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ
ÉêÑçäÖÉå E^ÄíêáÉÄ ΩÄÉê eçÜäïÉääÉFK fååÉå~åíêáÉÄ áëí àÉÇçÅÜ ã∏ÖäáÅÜ EòK_K _êÉãëÉFK

_Éá báåë~íò ~äë_êÉãëÉïáêÇ áã~ääÖÉãÉáåÉåÇ~ëj~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ ÑÉëíÖÉëÉíòíK bëãì≈ Éä~ëíáëÅÜ ÑáñáÉêí
ïÉêÇÉå çÇÉê ëÉÜê ÖÉå~ì òìê eçÜäïÉääÉåÄçÜêìåÖ ÑäìÅÜíÉåI ìã ÉáåÉ sÉêëé~ååìåÖ ÇÉê i~ÖÉê òì
îÉêãÉáÇÉåK

a~ë tÉääÉåÉåÇÉ ÇÉê ~åòìíêÉáÄÉåÇÉå j~ëÅÜáåÉ áëí ãáí ÉáåÉê fplJqçäÉê~åò îçå âS ÄòïK ãS
~ìëòìÑΩÜêÉåK aáÉ jáíå~ÜãÉ ÉêÑçäÖí ΩÄÉê ÉáåÉ m~≈ÑÉÇÉê å~ÅÜ afkK

sÉêÄáåÇìåÖ îçå O âç~ñá~äÉå tÉääÉå ëÉíòí hçãÄáå~íáçå ãáí Éä~ëíáëÅÜÉê hìééäìåÖ îçê~ìëK

_ΩêëíÉåíê®ÖÉê ÉáåëÅÜäK _ΩêëíÉå ÄÉå∏íáÖÉå ~ñá~äÉå báåÄ~ìê~ìãK

aáÉ _ΩêëíÉåíê®ÖÉê ëáåÇ ëç òì àìëíáÉêÉåI Ç~≈ ~ääÉ _ΩêëíÉå ãáí áÜêÉã îçääÉå aìêÅÜãÉëëÉê ~ìÑ ÇÉå
pÅÜäÉáÑêáåÖÉå ä~ìÑÉå â∏ååÉåK

QKO bäÉâíêáëÅÜÉê ^åëÅÜäì≈

t~êåìåÖ>
bäÉâíêáëÅÜÉå ^åëÅÜäì≈ åìê áå ëé~ååìåÖëÑêÉáÉã wìëí~åÇ ÇìêÅÜÑΩÜêÉå>

aÉê ÉäÉâíêáëÅÜÉ ^åëÅÜäì≈ ÉêÑçäÖí ÄÉá ÇÉê j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ ΩÄÉê ÇáÉ pÅÜäÉáÑêáåÖÉ ìåÇ ÇáÉ
ãáíÖÉäáÉÑÉêíÉå ÉñíÉêå ~åòìÄêáåÖÉåÇÉå _ΩêëíÉåíê®ÖÉêI ÄÉá ÇÉê j~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉ ΩÄÉê ÇÉå ~ã
j~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ ÄÉÑÉëíáÖíÉå cä~ÅÜëíÉÅâÉê SIP ñ MIUK aÉê êáÅÜíáÖÉ ^åéêÉ≈ÇêìÅâ ÇÉê hçÜäÉÄΩêëíÉå áëí
ÄÉá ÉáåÉã §ÄÉêëí~åÇ îçå Å~K O ãã ÖÉÖÉÄÉåK
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Bürstenträger 01, 02, 04

K14.9110

Bürstenträger 08, 16, 32

K14.9111

^ÄÄK NR _ΩêëíÉåíê®ÖÉê

aáÉ bêêÉÖÉêëéìäÉ ÇÉê báåÜÉáíÉå ïáêÇ ãáí däÉáÅÜëíêçã ÖÉëéÉáëíK aáÉ e∏ÜÉ ÇÉê pé~ååìåÖ áëí ÇÉã
qóéÉåëÅÜáäÇ òì ÉåíåÉÜãÉåK

pçää ÇáÉ báåÜÉáí ÑΩê oÉÖÉä~ìÑÖ~ÄÉå ÉáåÖÉëÉíòí ïÉêÇÉåI áëí Ç~ë ã~ÖåÉí~JoÉÖÉäÖÉê®í qóé NQKQOO
ëáååîçääK jáí ÇáÉëÉã dÉê®í â~åå ÇÉê îçääÉ oÉÖÉäÄÉêÉáÅÜ ÇÉê báåÜÉáíÉå ÖÉåìíòí ìåÇ Éë â∏ååÉå
aêÉÜãçãÉåíëÅÜï~åâìåÖÉå ~ìÑÖêìåÇ îçå qÉãéÉê~íìê®åÇÉêìåÖÉå ~ìëÖÉÖäáÅÜÉå ïÉêÇÉåK aÉå
^åëÅÜäì≈ ÉåíåÉÜãÉå páÉ ÄáííÉ ÇÉå ëÉé~ê~íÉå _ÉíêáÉÄë~åäÉáíìåÖÉåK

aáÉ aêÉÜãçãÉåíîÉêëíÉääìåÖ ÑΩê ÉáåÑ~ÅÜÉ ^åïÉåÇìåÖëÑ®ääÉ ÉêÑçäÖí îçå e~åÇ ΩÄÉê áå oÉáÜÉ
ÖÉëÅÜ~äíÉíÉ mçíÉåíáçãÉíÉêK m~ê~ääÉä ÖÉëÅÜ~äíÉíÉ mçíÉåíáçãÉíÉê ä~ëëÉå ÉáåÉå Öê∏≈ÉêÉå oÉÖÉäÄÉêÉáÅÜ
òìI ëáåÇ àÉÇçÅÜ äÉáëíìåÖëëí®êâÉê òì ï®ÜäÉå ~äë áå oÉáÜÉ ÖÉëÅÜ~äíÉíÉ mçíÉåíáçãÉíÉêK ^ìÑ êáÅÜíáÖÉ
mçíÉåíáçãÉíÉê~ìëäÉÖìåÖ áëí òì ~ÅÜíÉåK

50 Hz

K14.9112

230 V

MPK

^ÄÄK NS ^åëÅÜäì≈ëÅÜÉã~

wìä®ëëáÖÉ pé~ååìåÖëëÅÜï~åâìåÖ å~ÅÜ sabMRUM ¬ OOW HR JNM BK
§ÄêáÖÉ sçêëÅÜêáÑíÉå å~ÅÜ sab RUM ¬ OPK



 

Inbetriebnahme  

5 Inbetriebnahme  
 

Stop!  
magn eta -Kupplungen und –Bremsen sind mit Eisenpulver befüllt. Für die ordnungsgemäße Funktion ist es 
zwingend nötig, dass sich dieses Eisenpulver im Luftspalt zwischen Innen- und Außenrotor befindet. 

Durch Transport, Handling und während der Montage kann dieses Pulver ganz oder teilweise aus dem Luft-
spalt herausgerieselt sein. Dies ist leider nicht sichtbar oder spürbar. 

Um sicher zu stellen, dass das Pulver tatsächlich im Luftspalt ist, um dort seine Funktion der Drehmoment-
übertragung erfüllen zu können, ist nach dem Einbau wie folgt zu verfahren: 

5.1 Pulververteilung  
 
1. Einheit mit 100 – 500 min-1 Differenzdrehzahl antreiben und ca. 30 s laufen lassen. Die Spule dabei nicht  

erregen! 
2.  Einheit stillsetzen, danach Spule 3 – 5-mal von 0 bis 24 V erregen. 
3.  Diesen Vorgang gemäß Punkt 1 und 2 wiederholen. 
4. Einheit wieder mit ca. 100 – 500 min-1 Differenzdrehzahl antreiben und ca. 3 min lang laufen lassen. 

 Während dieser Laufzeit die Spule zwischen 0 und ca. 8 V erregen. Spannung langsam auf ca. 8 V  
hochregeln und wieder auf 0 zurückregeln. Ca. 5 s Pause einlegen und von neuem beginnen bis ca.  
3 min abgelaufen sind. 
 

Falls nach dem Einbau in die Maschine oder die Anlage nicht mind. 100 min-1 zur Verfügung stehen, muss  
die Pulververteilung extern, also vor der Montage, erfolgen. Die Montage muss dann möglichst sorgfältig er- 
folgen, d.h. Schläge und Stöße sind unbedingt zu vermeiden.  

5.2  Funktionsprüfung  
 

Nach ordnungsgemäßer Montage, dem elektrischen Anschlußund der Pulververteilung müssen die  
beschriebenen Eigenschaften vorhanden sein.  
Bei Fehlern siehe Pkt. 7 "Fehlersuche und Störungsbeseitigung".  

5.3  Während des Betriebes  
 

l    Führen Sie während des Betriebes regelmäßige Kontrollen durch. Achten Sie dabei  
besonders auf:  
- ungewöhnliche Geräusche oder Temperaturen  
- lockere Befestigungselemente  
- den Zustand der elektrischen Leitungen / Bürsten  
- ein unverändertes Regelverhalten  

l    Sollten einmal Störungen auftreten, gehen Sie die Fehlersuchtabelle in Pkt. 7 durch. Wenn  
sich die Störung nicht beheben läßt, verständigen Sie bitte den Kundendienst.  

16 MPK/MPB-0699 DE  
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S t~êíìåÖ

SKN fåëéÉâíáçåëáåíÉêî~ääÉ

_ÉëíáããÉåÇ ÑΩê ÇáÉ cìåâíáçå ÇÉê báåÜÉáí áëí ÇÉê wìëí~åÇ ÇÉë j~ÖåÉíéìäîÉêëK aáÉ
iÉÄÉåëÇ~ìÉê ÇÉê hìééäìåÖ áëí éê~âíáëÅÜ áÇÉåíáëÅÜ ãáí ÇÉê pí~åÇòÉáí ÇÉë ÜçÅÜîÉêëÅÜäÉá≈ÑÉëíÉå
mìäîÉêëK bë îÉêëÅÜäÉá≈í àÉ å~ÅÜ _ÉíêáÉÄëÄÉÇáåÖìåÖÉå ìåíÉêëÅÜáÉÇäáÅÜ ëÅÜåÉääK aáÉ i~ìÑòÉáí áëí
îçå ÇÉê ÇìêÅÜÖÉëÉíòíÉå oÉáÄ~êÄÉáí ~ÄÜ®åÖáÖ ìåÇ Ç~ãáí îçã ^ìëä~ëíìåÖëÖê~Ç ÇÉë
aêÉÜãçãÉåíë ëçïáÉ ÇÉê aáÑÑÉêÉåòÇêÉÜò~ÜäK

qáé>
a~ÄÉá ÖÉÜÉå ÜçÜÉ aáÑÑÉêÉåòÇêÉÜò~ÜäÉå ÄÉëçåÇÉêë ëí~êâ ÉáåK

aáÉ fåëéÉâíáçåëáåíÉêî~ääÉ ëáåÇ ÇÉå _ÉíêáÉÄëÄÉÇáåÖìåÖÉå ~åòìé~ëëÉå ìåÇ â∏ååÉå ÄÉá
ÖÉêáåÖÉã sÉêëÅÜäÉá≈ îÉêä®åÖÉêí ïÉêÇÉåK

SKO fåëéÉâíáçåÉå

aÉê sÉêëÅÜäÉá≈ ÇÉë j~ÖåÉíéìäîÉêë ÉêÑçäÖí åçêã~äÉêïÉáëÉ åáÅÜí ëéêìåÖÜ~ÑíI ëçåÇÉêå
ëìâòÉëëáîÉK a~ÄÉá ~êÄÉáíÉå ëáÅÜ ÇáÉ mìäîÉêâ∏êåÉêI ÇáÉ ~åÑ~åÖë îáÉäÉI ãáâêçëâçéáëÅÜ âäÉáåÉ
bÅâÉå ìåÇ h~åíÉå Ü~ÄÉåI òì hìÖÉäå ~ÄK aáÉ cçäÖÉ áëí ÉáåÉ aêÉÜãçãÉåíîÉê®åÇÉêìåÖK aìêÅÜ
k~ÅÜêÉÖÉäìåÖ ÇÉë píêçãÉë ïáêÇ ÇáÉëÉ aêÉÜãçãÉåíîÉê®åÇÉêìåÖ ~ìëÖÉÖäáÅÜÉåK

aáÉ fåëéÉâíáçå ãì≈ ÇáÉëÉå mêçòÉ≈ îÉêÑçäÖÉåK

_Éá òì ÜçÜÉê ^ÄïÉáÅÜìåÖ ÇÉë aêÉÜãçãÉåíÉë îçã kÉååãçãÉåí áëí Ç~ë j~ÖåÉíéìäîÉê
~ìëòìí~ìëÅÜÉåK

qáé>
e~äíÉåpáÉ ÇáÉ bêÖÉÄåáëëÉ fÜêÉê fåëéÉâíáçåÉå áåj~ëÅÜáåÉå òìÖÉçêÇåÉíÉåmêçíçâçääÄΩÅÜÉêå ÑÉëíK páÉ
â∏ååÉå ëç êÉÅÜíòÉáíáÖ ÉáåÉå ÖÉéä~åíÉå mìäîÉê~ìëí~ìëÅÜ îçêåÉÜãÉå çÇÉê ÇáÉ báåÜÉáí ÉêëÉíòÉåK
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SKP bêë~íòíÉáääáëíÉ

häRuuJMMOJ~

N

O

Q

R

S

T
U

V
NM

PP

NP

NO

NS

NN
NO

NQ

NM
V

NN

U

T

S

PQKS

PN

PQKN

PQKO

PQKP

PQKQ

PQKR

PQKU PQKT

P

NR

^ÄÄK NT j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ L J_êÉãëÉ

Pos. Benennung Pos. Benennung

1 Bürstenträger mit Bürsten 1) 15 Zylinderschraube DIN 84 2)

2 Schrauben DIN912 1) 16 Magnetghäuse

3 Federring VHZ 1) 31 Kühlkörper

4 Schleifringträger 1) 32 Edelstahlpulver

5 Sicherungsring DIN471 33 Temperaturwächter

6 Sicherungsring DIN472 34.1 Fremdlüfter 2)

7 Rillenkugellager DIN 625 34.2 Dichtung 2)

8 Filzring 34.3 Federring DIN128 2)

9 Schrauben 34.4 Sechskantmutter DIN934 2)

10 Scheiben 34.5 Senkschraube DIN7991 2)

11 Lagerflansch 34.6 Abdeckblech 2)

12 V - Ring 34.7 Sechkantschraube DIN931 2)

13 Rotor 34.8 Sechskantmutter DIN934 2)

14 Flachstecker 6,3 x 0,8 2)

Pos. 34 Fremdlüfter komplett (nur in Verbindung mit Kühlkörper)
1) Nur bei Magnetpulver-Kupplungen
2) Nur bei Magnetpulver-Bremsen
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SKPKN _ÉëíÉääÜáåïÉáë

Als Ersatzteile sind nur Teile aus folgender Tabelle lieferbar.

^ìëÑΩÜêìåÖÉåI ÇáÉ îçå ÇÉê pÉêáÉ ~ÄïÉáÅÜÉåI ãΩëëÉå~äë ëçäÅÜÉ ÇÉâä~êáÉêí ïÉêÇÉåK _Éá ÇÉê âäÉáåëíÉå
j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ qóé NQKRMNKMPKNKN äçÜåí ëáÅÜ ÉêÑ~ÜêìåÖëÖÉã®≈ ~ìÑÖêìåÇ ÇÉë ÖÉêáåÖÉå
kÉìéêÉáëÉë ÉáåÉ oÉé~ê~íìê åáÅÜíK

mçëK N _ΩêëíÉåíê®ÖÉê ãáí _ΩêëíÉå

mçëK Q pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉê

mçëK T oáääÉåâìÖÉää~ÖÉê afkSOR

mçëK U cáäòêáåÖ

mçëKNN i~ÖÉêÑä~åëÅÜ

mçëK NO sJoáåÖ

mçëK NP oçíçê

mçëK NQ cä~ÅÜëíÉÅâÉê SIP ñ MIU

mçëK NS j~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ

mçëK PO bÇÉäëí~ÜäéìäîÉê

mçëK PP qÉãéÉê~íìêï®ÅÜíÉê

mçëK PQ cêÉãÇäΩÑíÉê âçãéäÉíí

_ÉëíÉääÄÉáëéáÉä ÑΩê bêë~íòíÉáäÉW

NQKRMOKMU J mçëK N

dê∏≈É

qóé

_Éá ÇÉã j~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ ENSF áëí òìë®íòäáÅÜ ÇáÉ pé~ååìåÖ ìåÇ ÄÉá ÇÉã oçíçê ENPF ÇÉê
_çÜêìåÖëÇìêÅÜãÉëëÉê ~åòìÖÉÄÉåI ÄÉáã qÉãéÉê~íìêï®ÅÜíÉê çÄ ÑΩê oÉÖÉäÖÉê®í NQKQOO çÇÉê åáÅÜíK

aáÉ bêë~íòíÉáäÉ ëáåÇ òì ÄÉòáÉÜÉå ÄÉá ÇÉã

hìåÇÉåÇáÉåëí L pÉêîáÅÉ
iÉåòÉ pÉêîáÅÉ dãÄe
_êÉëä~ìÉê píêK P
PO SVV bñíÉêí~äJ_∏ëáåÖÑÉäÇ
qÉäKW HHQV EMF RN RQ L UO J NONR
c~ñW HHQV EMF RN RQ L UO J NNNO
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SKQ mìäîÉêí~ìëÅÜ

dÉÑ~Üê>
kçêã~äÉêïÉáëÉ Ü~åÇÉäí Éë ëáÅÜ ÜáÉê ìã káÉÇÉêëé~ååìåÖÉåK
qêçíòÇÉã pé~ååìåÖ ~ÄëÅÜ~äíÉå>

SKQKN aÉãçåí~ÖÉ j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ qóé NQKRMO

_Éá îçêÜ~åÇÉåÉã hΩÜäâ∏êéÉê EPNF îÉêÄäÉáÄí Ç~ë ~ìÑÖÉéêÉ≈íÉ qÉáä ~ìÑ ÇÉã j~ÖåÉííÉáä ENSFK

NK aìêÅÜ båíÑÉêåÉå ÇÉê pÅÜê~ìÄÉå EOF ïáêÇ ÇÉê pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉê ÖÉä∏ëíK

píçé>
rã ÇáÉ ~åÖÉä∏íÉíÉå h~ÄÉä îçå ÇÉã pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉê åáÅÜí ~ÄòìêÉá≈ÉåI ÄáííÉ îçêëáÅÜíáÖ îçêÖÉÜÉåK

OK i∏ëÉå ÇÉê pÅÜê~ìÄÉå EVF ÇÉë i~ÖÉêÑä~åëÅÜÉë ENNFK

PK páÅÜÉêìåÖëêáåÖ ERF ìåíÉê pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉê ~ìÑ ÇÉã oçíçê ENPF ä∏ëÉåK

QK oçíçê ENPF ãáí ÖÉÖÉåΩÄÉêäáÉÖÉåÇÉã i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ~ìëéêÉëëÉå EÇ~ÄÉá Ñ®ääí Ç~ë j~ÖåÉíéìäîÉê
ÜÉê~ìëFK

RK oçíçê ENPF ~ìë ÇÉã i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ENNF ÄòïK ~ìë ÇÉå i~ÖÉêå éêÉëëÉåK

SK aÉê i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ENNF ~ìÑ ÇÉã j~ÖåÉííÉáä ENSF áëí åìå äÉáÅÜí òì ÉåíÑÉêåÉå EÇáÉ i~ÖÉê ~ìÑ ÇáÉëÉê
pÉáíÉ ëáíòÉå áã i~ÖÉêÑä~åëÅÜFK

TK k~ÅÜ båíÑÉêåìåÖ îçã páÅÜÉêìåÖëêáåÖ ESF i~ÖÉê ETF ~ìë i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ENNF ~ìëéêÉëëÉåK

UK cáäòêáåÖÉ EUF áã i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ÉåíÑÉêåÉåK

VK sJoáåÖÉ ENOF îçã oçíçê ENPF ~ÄòáÉÜÉåK

aáÉ aÉãçåí~ÖÉ áëí ~ÄÖÉëÅÜäçëëÉåKdêìåÇë®íòäáÅÜ ëçääíÉåI ïÉååÇáÉ i~ÖÉêïÉáíÉêÜáå ÉáåëÉíòÄ~ê ëáåÇI
ÇáÉ aáÅÜíÉäÉãÉåíÉ EcáäòJ ìåÇ sJoáåÖF ãáí ~ìëÖÉí~ìëÅÜí ïÉêÇÉåK

k~ÅÜ ÇÉã p®ìÄÉêå ÇÉê qÉáäÉ â~åå ÇáÉ jçåí~ÖÉ áå ìãÖÉâÉÜêíÉê oÉáÜÉåÑçäÖÉ ÄÉÖáååÉåK

qáé>
a~ãáí ëé®íÉê Ç~ë j~ÖåÉíéìäîÉê áå ÇÉå iìÑíëé~äí ÉáåÖÉÑΩääí ïÉêÇÉå â~ååI áëí ìåÄÉÇáåÖí ÉáåÉ
båíã~ÖåÉíáëáÉêìåÖ ÇÉë oçíçêë ENPF ëçïáÉ ÇÉë j~ÖåÉííÉáäë ENSF å∏íáÖK

wìã båíã~ÖåÉíáëáÉêÉå áëí Éáå ÖÉÉáÖåÉíÉë båíã~ÖåÉíáëáÉêÖÉê®í ÉêÑçêÇÉêäáÅÜK
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SKQKO jçåí~ÖÉ

NK sJoáåÖÉ ENOF ~ìÑ k~ÄÉ ÇÉë oçíçêë ENPF ~ìÑòáÉÜÉåK

OK cáäòêáåÖÉ EUF áå i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ENNF ÉáåÄêáåÖÉåK

PK i~ÖÉê ETF áå ÄÉáÇÉ i~ÖÉêÑä~åëÅÜÉ ENNF ÉáåéêÉëëÉåK

QK i~ÖÉêÑä~åëÅÜ ENNF áåÅäK ÇÉê cáäòêáåÖÉ EUFI ÇÉã i~ÖÉê ETF ìåÇ ÇÉã páÅÜÉêìåÖëêáåÖ ESF ~ìÑ ÇÉå
oçíçê ENPF ~ìÑéêÉëëÉåK aÉå páÅÜÉêìåÖëêáåÖ ERF ÉáåÄêáåÖÉåK

RK hçãéäÉííÉå oçíçê ENPF ãáí ÇÉã i~ÖÉêÑä~åëÅÜ îçå ÇÉê pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉêëÉáíÉ áå Ç~ë j~ÖåÉííÉáä
ENSF ÉáåëÉíòÉåK

SK mìäîÉê ÉáåÑΩääÉåK

píçé>
bë ãì≈ àÉïÉáäë ÇáÉ âçãéäÉííÉ mìäîÉêãÉåÖÉ ÉáåÖÉÑΩääí ïÉêÇÉåI ëçåëí ïáêÇ Ç~ë hÉååãçãÉåí åáÅÜí
ÉêêÉáÅÜíK

Größe 01 02 04 08 16 32

Menge (Gramm) 16 30 50 76 140 235

TK jáí ÇÉã OK âçãéäÉííÉå i~ÖÉêëÅÜáäÇ áåÅäK cáäòêáåÖ ìåÇ i~ÖÉê ëçïáÉ ÇÉã páÅÜÉêìåÖëêáåÖ ESF ïáêÇ
ÇáÉ j~ÖåÉíéìäîÉêJhìééäìåÖ ïáÉÇÉê îÉêëÅÜäçëëÉåK

UK báåÄêáåÖÉå ÇÉê pÅÜê~ìÄÉå EVF ãáí pÅÜÉáÄÉå ENMF ìåÇ báåÄêáåÖÉå ÇÉë páÅÜÉêìåÖëêáåÖÉë ERFK

VK k~ÅÜ jçåí~ÖÉ ÇÉë pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉê EQF ΩÄÉê ÇáÉ pÅÜê~ìÄÉå EOF áëí ÇáÉ jçåí~ÖÉ
~ÄÖÉëÅÜäçëëÉåK

mìäîÉê~ìëí~ìëÅÜ ÄòïK aÉJ ìåÇ jçåí~ÖÉ îçå j~ÖåÉíéìäîÉêJ_êÉãëÉå qóé NQKRNO ïáÉ îçêI çÜåÉ
aÉãçåí~ÖÉ ÇÉë pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉêëK

eáÉêÄÉá áëí ~åëíÉääÉ ÇÉë pÅÜäÉáÑêáåÖíê®ÖÉêë EQF Éáå píÉÅâÉê ~ã j~ÖåÉíÖÉÜ®ìëÉ ENSF îçêÜ~åÇÉåK



Fehlersuche und Störungsbeseitigung
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T cÉÜäÉêìêë~ÅÜÉ ìåÇ pí∏êìåÖëÄÉëÉáíáÖìåÖ
Störung Ursache Behebung

Keine Brems- oder Kupplungsfunktion Spannungsversorgung unterbrochen Kupplungen:
– Bürsten überprüfen.
– Elektrischen Anschluß überprüfen.

Bremsen:
– Stecker überprüfen.
– Elektrischen Anschluß überprüfen.

Bürstenverschleiß Bürsten austauschen.

Spule hat Unterbrechung – Widerstand der Spule messen. Bei zu großem
Widerstand Magnetteil komplett austauschen.

Spule hat Windungs- oder Masseschluß – Widerstand der Spule messen. Bei zu großem
Widerstand Magnetteil austauschen.

– Spule auf Masseschluß prüfen. Bei Masseschluß
Magnetteil komplett austauschen.

– Kupplungs-/Bremsspannung prüfen.

Verdrahtung defekt oder falsch – Verdrahtung kontrollieren und richtigstellen.
– Kabel auf Durchgang prüfen.
– Defekte Kabel austauschen.

Drehmoment nach Montage zu gering Keine gute Pulververteilung Pulververteilung gemäß Anleitung vornehmen

Spannung nicht ausreichend Elektrischen Anschluß und Versorgung überprüfen.

Beschleunigungen, die in Richtung Wellenachse wir-
ken, müssen <1 g sein

Konstruktiv ändern.

Drehmoment nicht ruckfrei zu übertragen Keine gute Pulververteilung Pulververteilung gemäß Anleitung vornehmen.

Elektrischer Anschluß nicht in Ordnung Magnetteil, Bürsten, Kabel überprüfen.

Drehzahl zu gering Konstruktive Überprüfung und Einbringen eines Ge-
triebes und damit Drehzahlveränderung.

Drehmoment zu gering nach längerem Betrieb Pulver verschlissen Pulver austauschen.

Laufgeräusche Keine gute Pulververteilung Pulververteilung gemäß Anleitung vornehmen.

Einbaulage vertikal – Einbaulage konstruktiv ändern auf horizontal.
– Pulververteilung vornehmen.

Pulver im Lager (bitte beachten, daß eine Beschleuni-
gung in Richtung der Wellenachse <1 g sein muß)

Reparatur (Lageraustausch vornehmen).



Konformitäts- und Herstellererklärung
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EG-Konformitätserklärung
im Sinne der EG-Richtlinie
Niederspannung (73/23/EWG)
geändert durch: CE-Kennzeichnungsrichtlinie (93/68/EWG)

Die folgenden Produkte wurden entwickelt, konstruiert und gefertigt in
Übereinstimmung mit o. g. EG-Richtlinie in alleiniger Verantwortung von

magneta GmbH & Co KG, Dibbetweg 31, D-31855 Aerzen

magneta GmbH & Co KG
Dibbetweg 31
D-31855 Aerzen

Ortsteil Groß Berkel
Telefon (05154) 95 31 31
Telefax (05154) 95 31 41

Die Produkte sind zum Einbau in eine Maschine oder zum Zusammenbau mit anderen Elementen zu einer
Maschine bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis für die Gesamtmaschine die Konformität
nachgewiesen ist.

Produkt: Typenbezeichnung:

Magnetpulver-Bremsen 14.512

Magnetpulver-Kupplungen 14.501 14.502

Regelgeräte 14.422

Angewendete Normen und Vorschriften:

EN 60529 10/91
DIN VDE 0470 11/92

Schutzarten durch Gehäuse

DIN VDE 0580, 10/94 Elektromagnetische Geräte

Aerzen, den 04.01.1999

(Ogrodowski)
....................



Konformitäts- und Herstellererklärung
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Herstellererklärung

Hiermit erklären wir, daß die untenstehend angeführten Produkte zum Ein-
bau in eine Maschine oder zum Zusammenbau mit anderen Elementen zu
einer Maschine bestimmt sind. Die Inbetriebnahme der Maschine ist so lange
untersagt, bis festgestellt wurde, daß sie den Bestimmungen der EG-
Richtlinie 98/37/EG entspricht.

magneta GmbH & Co KG
Dibbetweg 31
D-31855 Aerzen

Ortsteil Groß Berkel
Telefon (05154) 95 31 31
Telefax (05154) 95 31 41

Produkt: Typenbezeichnung:

Magnetpulver-Bremsen 14.512

Magnetpulver-Kupplungen 14.501 14.502

Regelgeräte 14.422

Angewendete Normen und Vorschriften:

EN 60529 10/91
DIN VDE 0470 11/92

Schutzarten durch Gehäuse

DIN VDE 0580, 10/94 Elektromagnetische Geräte

Aerzen, den 01.04.1999

(Ogrodowski)
....................
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