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Magnetpulver-Kupplungen
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Magnetpulver-Bremsen
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Betriebsanleitung erst lesen, dann handeln!

Hersteller / Standort:

magneta GmbH & Co KG
Dibbetweg 31

D-31855 Aerzen

OT: GroB Berkel

Tel.: (05154) 95 31 31

Fax: (05154) 95 31 41
E-Mail: Info@magneta.de
Internet: www.magneta.de

Baujahr siehe Verpackungsaufkleber.

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur die

Magnetpulver-Kupplung Typ

Typ
Magnetpulver-Bremse  Typ

14.501
14.502
14.512

Typenschild
Aufbau
Feld Inhalt Beispiel
! Montagewerk Barcode der NI | Imagneta p-Aerzen i
2 Benennung Materialnummer | |\agnetpulver-Bremse Nr. 116008
3 Typ Drehmoment | |7y5:14.512.02.1.2 20NM
4 AnschluBspannung Leistung Stiickzahl | [24v DC 16W 1 Stiick
5 Bohrung Herstelldatum | |14H7 DIN 6885/1 K 90127
BA 14.9001

Autor: magneta GmbH & Co KG
3. Auflage: 08/04
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Typenschlussel

14.500]. OO. OO - 24 - 35

Typ
GroBe
Bauform

Ausfuhrung

Varianten

Typ

14.501 Kupplung mit FlachsteckeranschluB
14.502 Kupplung mit Schleifringen

14.512 Bremse mit FlachsteckeranschluB

GréBe

01, 02, 03, 04, 08, 16, 32

Bauform

1 ohne Kuhlkdérper

2 mit Kiihlkérper

3 mit KUhlkérper und Fremdlifter
Ausfiihrung

1 mit Welle

2 mit Hohlwelle

Varianten

Spannung, Bohrung bzw. Wellendurchmesser.
Temperaturfihler: Offner oder SchlieBer
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Vorwort und Allgemeines

Vorwort und Allgemeines

Uber diese Betriebsanleitung

Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an und mit den
Magnetpulver-Kupplungen und -Bremsen der Type 14.501/502/512. Sie enthalt
Sicherheitshinweise, die beachtet werden missen.

Alle Personen, die an und mit den Kupplungen und Bremsen arbeiten, miissen bei ihren
Arbeiten die Betriebsanleitung verfligbar haben und die fir sie relevanten Angaben und
Hinweise beachten.

Die Betriebsanleitung muB stets komplett und in einwandfrei lesbarem Zustand sein.

Verwendete Begriffe

Einheiten

Fir Magnetpulver-Kupplungen und / oder -Bremsen wird im folgenden Text der Begriff "Einheit”
verwendet.

Lieferumfang

Einheit

Bei Kupplungen:

— Blrsten

— Burstenhalter

Hinweise flr die Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie nach Erhalt der Lieferung sofort, ob der Lieferumfang mit den
Warenbegleitpapieren tbereinstimmt.

Reklamieren Sie:

— erkennbare Transportschaden sofort beim Anlieferer,

— erkennbare Mangel/Unvollstandigkeit sofort bei der Firma magneta.

Magnetpulver-Kupplungen und -Bremsen Typ 14.501/502/512

Kennzeichnung

e magneta-Einheiten sind eindeutig durch den Inhalt des Typenschildes gekennzeichnet.

e CE-Kennzeichnung: Konform zur EG-Richtlinie “Niederspannung”. Unter 75 V DC darf keine

CE-Kennzeichnung erfolgen. Ab 75V DC ist sie erforderlich und vorhanden.

BestimmungsgemaBe Verwendung

e Die Einheiten nur unter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen

Einsatzbedingungen betreiben.

MPK/MPB-0804 DE



1.3.3

Vorwort und Allgemeines

Magnetpulver-Kupplungen und -Bremsen

sind Komponenten
— zum Einbau in Maschinen und Anlagen bestimmt,
— zum Zusammenbau mit anderen Komponenten zu einer Maschine;

sind elektrische Betriebsmittel;

sind nicht auBerhalb der jeweiligen Leistungsgrenzen zu betreiben;
erflllen die Schutzanforderungen der EG-Richtlinie “Niederspannung”
sind keine Maschinen im Sinne der EG-Richtlinie “Maschinen”;

sind keine Haushaltsgeréate, sondern als Komponenten ausschlieBlich fur die
Weiterverwendung zur gewerblichen Nutzung bestimmt.

Magnetpulver-Kupplungen und -Bremsen

entsprechen der EG-Richtlinie “Elektromagnetische Vertraglichkeit”, wenn sie nach den
Vorgaben des CE-typischen Antriebssystems installiert werden.

sind einsetzbar

— an offentlichen und nicht 6ffentlichen Netzen,

— im Industriebereich und im Wohn- und Geschéftsbereich.

Die Verantwortung fir die Einhaltung der EG-Richtlinien in der Maschinenverwendung liegt
beim Weiterverwender.

Jede andere Verwendung gilt als sachwidrig!

Rechtliche Bestimmungen

Haftung

Die in den Betriebsanleitungen angegebenen Informationen, Daten und Hinweise waren zum
Zeitpunkt der Drucklegung auf dem neuesten Stand. Aus den Angaben, Abbildungen und
Beschreibungen kénnen keine Anspriche auf bereits gelieferte Einheiten geltend gemacht
werden.

Die in dieser Betriebsanleitung dargestellten verfahrenstechnischen Hinweise und
Schaltungsausschnitte sind Vorschlage, deren Ubertragbarkeit auf die jeweilige Anwendung
Uberprift werden muB. Fur die Eignung der angegebenen Verfahren und
Schaltungsvorschlage tGibernimmt magneta keine Gewahr.

53 wri]rd keine Haftung Gbernommen flir Schdden und Betriebsstérungen, die entstehen
urch:

— MiBachten dieser Betriebsanleitung,

- eigenméchtige Verdnderungen an den Einheiten,

— Bedienungsfehler,

— unsachgemaBes Arbeiten an und mit den Einheiten,

— sachwidrige Verwendung.

Gewabhrleistung

Gewahrleistungsbedingungen: Allgemeine Geschéaftsbedingungen fiir Lieferungen der
magneta GmbH & Co KG.

Melden Sie Gewahrleistungsanspriiche sofort nach Feststellen des Mangels oder Fehlers bei
magneta an.

Die Gewabhrleistung erlischt in allen Fallen, in denen auch keine Haftungsanspriiche geltend
gemacht werden kdnnen.

MPK/MPB-0804 DE magneta
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2.2
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Sicherheitshinweise
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Sicherheitshinweise

Fur die Sicherheit verantwortliche Personen

Betreiber

e Betreiber ist jede natlrliche oder juristische Person, die die Einheiten verwendet oder in
derem Auftrag die Einheiten verwendet werden.

e Der Betreiber bzw. sein Sicherheitsbeauftragter muB gewé&hrleisten,
— dass alle relevanten Vorschriften, Hinweise und Gesetze eingehalten werden,
— dass nur qualifiziertes Personal an und mit den Einheiten arbeitet,
— dass das Personal die Betriebsanleitung bei allen entsprechenden Arbeiten verfiigbar hat,
— dass nicht qualifiziertem Personal das Arbeiten an und mit den Einheiten untersagt wird.

Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung, Unterweisung
sowie Kenntnisse Uber einschldgige Normen und Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften
und Betriebsverhaltnisse von dem fur die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszufiihren und dabei mégliche Gefahren erkennen und
vermeiden kdnnen.

(Definition fur Fachkréfte nach IEC 364)

Allgemeine Sicherheitshinweise

e Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben. Bei Fragen
und Problemen sprechen Sie bitte die Firma magneta an.

e Die Einheiten entsprechen zum Zeitpunkt der Auslieferung dem Stand der Technik und gelten
grundséatzlich als betriebssicher.

e Von den Einheiten gehen Gefahren flr Personen, die Einheiten selbst und fiir andere
Sachwerte des Betreibers aus, wenn
- nicht qualifiziertes Personal an und mit den Einheiten arbeitet,
— die Einheiten sachwidrig verwendet werden.

e Die in dieser Betriebsanleitung dargestellten verfahrenstechnischen Hinweise und

Schaltungsausschnitte sind Vorschlage, deren Ubertragbarkeit auf die jeweilige Anwendung
Uberprft werden muB.

e Die Einheiten miissen so projektiert sein, dass sie bei ordnungsgemaBer Aufstellung und bei
bestimmungsgemaBer Verwendung im fehlerfreien Betrieb ihre Funktion erflillen und keine
Gefahr fiir Personen verursachen. Dies gilt auch fur ihr Zusammenwirken mit der
Gesamtanlage.

e Treffen Sie zusatzliche MaBnahmen, um Folgen von Fehlfunktionen einzugrenzen, die
Gefahren fiir Personen oder Sachschéden verursachen kénnen:

— elektrische oder nicht elektrische Schutzeinrichtungen (Verriegelung oder mechanische
Sperren),

— systemumfassende MaBnahmen.
e Betreiben Sie die Einheiten nur, wenn alle Sicherheitshinweise erflillt sind.

e Veranderungen oder Umbauten wahrend der Gewahrleistungsfrist haben das Erléschen der
Gewabhrleistungsanspriiche zur Folge. Ebenso trifft dies zu, wenn ohne unser Wissen und
ohne unsere Zustimmung Reparaturen vorgenommen werden oder man versucht, einen
Mangel selbst zu beheben. (s. Kap. 1.3.3).

MPK/MPB-0804 DE 7



Sicherheitshinweise

2.3 Gestaltung der Sicherheitshinweise

e Alle Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung sind einheitlich aufgebaut:

Signalwort

Hinweistext

— Das Piktogramm kennzeichnet die Art der Gefahr.
— Das Signalwort kennzeichnet die Schwere der Gefahr.
— Der Hinweistext beschreibt die Gefahr und gibt Hinweise, wie die Gefahr vermieden werden

kann.

Warnung vor Personenschéaden

Verwendete Piktogramme Signalwdrter
Warnung vor Gefahr! Warnt vor unmittelbar drohender Gefahr.
gefahrlicher Folgen bei MiBachtung:
f E elektrischer Tod oder schwerste Verletzungen.
Spannung
Warnung! Warnt vor einer mdglichen, sehr gefihrlichen Situation.
Magliche Folgen bei MiBachtung:
- Tod oder schwerste Verletzungen.
Warnung vor einer
allgemeinen Gefahr
Vorsicht! Warnt vor einer mdglichen, gefihrlichen Situation.
Magliche Folgen bei MiBachtung:
leichte oder geringfiigige Verletzungen.

Warnung vor Sachschaden

Verwendete Piktogramme Signalworter

. Stop!

Warnt vor mdglichen Sachschéden.
Magliche Folgen bei MiBachtung:

Beschddigung des Antriebssystems/Gerats oder seiner Umgebung.

Sonstige Hinweise

Verwendete Piktogramme Signalworter

Tip!

Kennzeichnet einen allgemeinen, niitzlichen Tip.

stems.

Wenn Sie ihn befolgen, erleichtern Sie sich die Handhabung des Regelgeréts/Antriebssy-

MPK/MPB-0804 DE

magneta




Technische Daten
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Technische Daten

3.1 Produktbeschreibung
3.1.1 Wirkungsweise
4 1
2
Y
3
i
Abb. 8 Magnetpulver-Kupplung Abb. 1a Detail Y
Das charakteristische Merkmal der Magnetpulver-Kupplung ist die stufenlose Veranderbarkeit des
Drehmomentes in Abhangigkeit vom Erregerstrom.
Zur Erzeugung des Drehmomentes muB die Kupplung mit Gleichstrom erregt werden. Es bildet sich
ein Magnetkreis gemaB Abb. 8. Zur Ubertragung des Drehmomentes vom AuBenrotor auf den
Innenrotor ist im Pulverspalt ein hoch abriebfestes, speziell legiertes Eisenpulver eingebracht. In
Abhéangigkeit von der Hohe der elektromagnetischen Erregung bildet dieses feinkdrnige
Eisenpulver magnetische Ketten (Abb. 1a) und Ubertragt so das Drehmoment. Die Hohe der
Erregung bestimmt die Steifigkeit dieser Pulverketten und somit auch die Héhe des Ubertragbaren
Drehmomentes.
3.1.2 Ausfiihrung

magneta

magneta-Magnetpulver-Kupplungen Typ 14.502 sind so aufgebaut, dass die Erregerspule im sich
drehenden AuBenrotor liegt. Zur Stromzufiihrung bendtigt man deshalb Schleifringe. Der Antrieb
erfolgt vorzugsweise tiber den AuBenrotor. Zur Verbindung mit dem antreibenden Element sind im
AuBenrotor in axialer Richtung ausreichend Gewindebohrungen vorhanden. Der Abtrieb erfolgt Gber
den Innenrotor, dessen Hohlwelle mit PaBfedernut versehen ist. An- und Abtrieb kénnen auch
umgekehrt erfolgen.

Abb. 9 zeigt den KraftfluB.

MPK/MPB-0804 DE 9



Technische Daten

Antrieb
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Abb. 9 Magnetpulver-Kupplung Typ 14.502 Abb. 10 Magnetpulver-Bremse Typ 14.512
FUr viele Einsatzfalle sind Magnetpulver-Bremsen erforderlich.
Setzt man den AuBenrotor fest, entsteht aus einer Kupplung eine Bremse. Bei feststehendem
AuBenrotor sind die Schleifringe zur Stromzufuhr nicht nétig. Die Stromzufuhr erfolgt Gber
Flachzungenstecker am AuBenrotor. Nach diesem Prinzip sind magneta-Magnetpulver-Bremsen
aufgebaut (Abb. 10).
1 Flansch
2 Flachzungenstecker
3 Magnetteil
4 Rotorrohr
5 Innenrotor
1
N
Abb. 11 Magnetpulver-Kupplung Typ 14.501

10

Fir Einsatzfalle, bei denen eine Stromzufiihrung tber Schleifringe nicht machbar oder nicht zulassig
ist, kommt die magneta-Magnetpulver-Kupplung Typ 14.501 zur Anwendung. Die Erregerspule ist
gemaB Abb. 11 im fest angeschraubten Magnetteil untergebracht. Die Stromzufuhr erfolgt tiber
Flachzungenstecker.

Der Antrieb erfolgt vorzugsweise Uber das Rotorrohr. Zur Verbindung mit dem antreibenden
Element, z.B. zum Anschrauben von Ketten- oder Riemenscheiben, sind im Flansch des Rotorrohrs
entsprechende Gewindebohrungen vorhanden. Der Abtrieb erfolgt (iber die Welle des Innenrotors,
die mit PaBfedernut versehen ist. Auch hier knnen Abtrieb und Antrieb umgekehrt erfolgen.

magneta

MPK/MPB-0804 DE



Technische Daten
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3.1.3 Eigenschaften
A
A
M M
~ 0,9M
0,1M
v B
T T2
n
Abb. 5a* Abb. 5a**
Abb. 12 M = Drehmoment Mk = Kennmoment
Ik = Kennstrom | = Strom
n = Drehzahl t = Zeit
14 = Anstiegszeit to = Ausschaltzeit

magneta

Bei Uberschreiten des eingestellten Momentes tritt ruckfrei der Schlupfzustand ein.

Magnetpulver-Kupplungen und -Bremsen sind fiir Dauerschlupf vorgesehen, solange die
abfiihrbare Warmemenge nicht Uberschritten wird. In diesen Fallen ist eine detaillierte
Nachrechnung erforderlich.

Charakteristische Eigenschaften

Drehmoment linear tiber dem Erregerstrom einstellbar (Abb. 5a*)
Drehmoment unabhéngig von der Drehzahl einstellbar (Abb. 5a**)
Drehmoment reproduzierbar in kurz hintereinander folgenden Zeitabschnitten
Betrieb im Dauerschlupf méglich

weicher Aufbau des Drehmomentes

gerduscharmes Schalten

MPK/MPB-0804 DE
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Technische Daten

3.2 Kenndaten
na| 0 | 1500 | 3000
min-! | min-! [ min-1
- M P ] R M P P P
GroBe anfl V%Io 3 io o ti/ta ms Nr?l w w w | da kgm? | J; kgm? I?;
o1 10 | 11 24 | 046 52,4 280770= | 6 20 140 ] 200 | 36107 | 0iga |27
q ’ ’ 280/210~ | ~ [e | 65 380 | 700 | 72108 | 3,6
Y] o 20 | 16 | 24 | o6r 6.0 s40/170= | 30 200 | 310 [ 8i10% [ .| 44
7 ’ ' 540/500~ | © [e | 90 580 | 920 | 17,5108 | 7 5,9
g 04 40 | 19 | 24 | o77 31,1 8307270= | 50 45| 2800 _ 2310% |4 100 84
2 ’ ’ 840/780~ | = [e | 170 | 840 | 1400 | 51103 o 11,1
';;; 08 80 16 04 0.67 36.0 1600/500 = 30 75 4502 76.1073 53103 16,0
=) ’ ' 1600/1400 ~ | =~ [ | 220 | 1300 0,15 ~ 20,8
E 16 160 | 26 | 24 | 1,08 2pp [ 1B00ET0= |, o 100 | 6809 019 17.10°3 258
2 ’ ’ 18001700~ | [ | 320 | 1800 0,39 ’ 34,4
2 o w0 | 28 | 24 | 117 0 | 3000930=[ 160 | 1000 9 0,59 66103 40,0
’ ’ 3000/2700~ | > [ | 500 | 3000 1,07 ' 62,6
o1 10 | 11 24 | 046 52,4 280702 | o6 25 018108 |—22
9 ’ ’ 280/210 ~ P e | 85 o 3,3
3] 02 20 | 16 | 24 | o067 36,0 0M70= |10 10 052103 |20
Y ’ : 5405500~ |  [e | 120 2 55
8 04 40 | 19 | 24 | o77 31,1 8307270= | 50 60 1,7.10°3 78
3 ’ ’ 840/780~ | = [® | 220 o 10,5
‘é 08 80 | 16 | 24 | o067 36,0  |o00B0= |, 100 53108 |22
e ’ ’ 1600/1400~ |~ | e | 280 ~ 20,0
g 16 160 | 26 | 24 | 1,08 2pp [0S0 |, o 130 17.10°3 248
5 ’ ’ 1800/1700~ | ~ | e | 400 ’ 33,4
32 320 | 28 | 24 | 117 206 |[o00930= | ;o 210 68-10-3 47,0
’ ’ 3000/2700~ | '~ [e | 630 ’ 59,6
300/90 =
Typ 14.501.03.1.1 | 25 6 24 | 025 94,3 3007260 1 10 28 0,13.108 | 0,02108 | 1,95
Tab. 3 * nicht zutreffend
o Ausfihrung mit Kihlkérper
Beim Uberschreiten der Drehzahl
- 11240 min"
-2 1370 min™
-3 1410 min™"
-4 1140 min™ wird die angegebene Verlustleistung bereits durch das Restmoment der
Magnetpulvereinheit erreicht.
P> =  Spulenleistung bei 20° Mr = Restmoment
U =  Spulenspannung Py = Verlustleistung
log = Strom bei 20° m =  Gewicht
R =  Widerstand Ng =  Primarteildrehzahl
t4/to, =  Schaltzeit Ja =  Tragheitsmoment Priméarteil
Mk = Kennmoment Ji =  Tragheitsmoment Sekundarteil

Mit einem Fremdliifter kann bei den Magnetpulver-Bremsen ca. die 2,5fache Verlustwarme
abgefiihrt werden.

12 MPK/MPB-0804 DE magneta



Technische Daten

3.3 Abmessungen
25 8.5 215
7.5
—_ |~
0
et T 23
—F~ B 5 2.5
N - ©
s x| 3 =] P
e Y
— =
L =
AS
- 24L.5
3.5 [ 28.5
30 30
72
Welle mit Nut nach DIN 6885/1 10
MK =2,5Nm
Abb. 13 Kupplung Typ 14.501.03.1.1
¢ Kihlkérper Flachstecker 6,3 x 0,8 S Schleifring
Lnnnnl nnan
N :Illlllllll:
2! uuyuu
. « d- |
€O
| o
o w| m| S
1 ; B B
D gl D = ==
AN, "‘:
I,
JuvuuuL
A g
I
L
Abb. 14 Bremse Typ 14.512.[1[1.1.2 (2.2) Kupplung Typ 14.502.1(1.1.2 (2.2)
GréBe | Mk | as7 | b7 | ¢ dH7 e |f g i k 1 m | m n o | p q s |t |w
Nm 2)
Standand max.
01 10 100 70 |45 |10 12 - [ 140 90 5 | 160 20 97 85 39 76 62 58 | 44 12 [ M5 [ 10 | 44°
02 20 120 80 |50 | 14 16 (19| 20 110 | 4 | 200 24 108 98 47 76 62 58 | 44 10 [ M6 | 10 | 30°
04 40 150 96 |60 | 19 22 - 24 135 | 5 | 250 24 119 108 58 76 62 58 | 44 11 M6 | 10 | 30°
08 80 200 [ 135 |65 | 28 32 - 35 185 | 8 | 320 |33,5 (| 147 132 82,5 120 | 104 | 98 | 82 15 [ M8 | 12 | 30°
16 160 250 | 180 | 70 | 35 38 - 42 235 | 8 | 400 28 | 140,5( 126 | 106 | 120 | 104 | 98 | 82 |14,5 (M10 | 14 | 30°
32 320 320 | 235 |80 | 48 55 - 60 300 |10 | 480 35 165 150 | 137 | 142 | 126 [ 120 [ 104 | 15 [M10 | 16 | 30°
Tab. 4 Bohrungen mit Nut nach DIN 6885/1

1) Bohrung mit Nut nach DIN 6885/3
2) Zentrierung und Planlauf der Anschraubflache nach DIN 42955-R

magneta MPK/MPB-0804 DE 13



4.1

4.2

14

Installation

Installation

Mechanische Installation

e Beim Auspacken Vollsténdigkeit kontrollieren.

e Typenschildangaben kontollieren.

Stop!

Der Einbau muB stets horizontal erfolgen!

Tip!
e Esist zu empfehlen, den Wellenzapfen vor dem Aufziehen mit einem korrosionsverhindernden
Fett einzustreichen, um so eine leichtere Demontage zu ermdglichen.

e Das Aufschlagen der Einheit auf Wellen kann zu Lagerschaden filhren und ist deshalb nicht
zuldssig. Wir empfehlen ein Aufziehen mit geeigneten Hilfsmitteln.

Allgemeine Hinweise

Der Antrieb soll mdglichst zwecks besserer Kihlung und Pulververteilung am Magnetgehause
erfolgen (Abtrieb Uber Hohlwelle). Innenantrieb ist jedoch méglich (z.B. Bremse).

Bei Einsatz als Bremse wird im allgemeinen das Magnetgeh&use festgesetzt. Es muB elastisch fixiert
werden oder sehr genau zur Hohlwellenbohrung fluchten, um eine Verspannung der Lager zu
vermeiden.

Das Wellenende der anzutreibenden Maschine ist mit einer ISO-Toleranz von k6 bzw. m6
auszufihren. Die Mitnahme erfolgt Uiber eine PaBfeder nach DIN.

Verbindung von 2 koaxialen Wellen setzt Kombination mit elastischer Kupplung voraus.
Burstentrager einschl. Blrsten bendtigen axialen Einbauraum.

Die Birstentrager sind so zu justieren, daB3 alle Birsten mit ihrem vollen Durchmesser auf den
Schleifringen laufen kénnen.

Elektrischer Anschiuf3

Warnung!

Elektrischen AnschluB nur in spannungsfreiem Zustand durchfiihren!

Der elektrische AnschluB3 erfolgt bei der Magnetpulver-Kupplung Uber die Schleifringe und die
mitgelieferten extern anzubringenden Burstentréger, bei der Magnetpulver-Bremse Uber den am
Magnetgehduse befestigten Flachstecker 6,3 x 0,8. Der richtige AnpreBdruck der Kohlebiirsten ist
bei einem Uberstand von ca. 2 mm gegeben.
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Biirstentrager 01, 02, 04 Birstentrager 08, 16, 32
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Abb. 15 Birstentrager

a. 2 mm

K14.9110 K14.9111

Die Erregerspule der Einheiten wird mit Gleichstrom gespeist. Die H6he der Spannung ist dem
Typenschild zu entnehmen.

Soll die Einheit fir Regelaufgaben eingesetzt werden, ist das magneta-Regelgerat Typ 14.422
sinnvoll. Mit diesem Gerat kann der volle Regelbereich der Einheiten genutzt und es kénnen
Drehmomentschwankungen aufgrund von Temperaturdnderungen ausgeglichen werden. Den
AnschluB entnehmen Sie bitte den separaten Betriebsanleitungen.

Die Drehmomentverstellung fir einfache Anwendungsfélle erfolgt von Hand Uber in Reihe
geschaltete Potentiometer. Parallel geschaltete Potentiometer lassen einen gréBeren Regelbereich
zu, sind jedoch leistungsstérker zu wahlen als in Reihe geschaltete Potentiometer. Auf richtige
Potentiometerauslegung ist zu achten.

230V

1 [

50 Hz

MPK

K14.9112

Abb. 16 AnschluBschema

Zulassige Spannungsschwankung nach VDE0580 § 22: +5 -10 %.
Ubrige Vorschriften nach VDE 580 § 23.
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5.1

5.2

5.3

16

Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Stop!
magn eta -Kupplungen und —Bremsen sind mit Eisenpulver befullt. Fir die ordnungsgeméfie Funktion ist es
zwingend nétig, dass sich dieses Eisenpulver im Luftspalt zwischen Innen- und AufRenrotor befindet.

Durch Transport, Handling und wahrend der Montage kann dieses Pulver ganz oder teilweise aus dem Luft-
spalt herausgerieselt sein. Dies ist leider nicht sichtbar oder spirbar.

Um sicher zu stellen, dass das Pulver tatsachlich im Luftspalt ist, um dort seine Funktion der Drehmoment-
Ubertragung erfiillen zu kdnnen, ist nach dem Einbau wie folgt zu verfahren:

Pulververteilung

1. Einheit mit 100 — 500 min* Differenzdrehzahl antreiben und ca. 30 s laufen lassen. Die Spule dabei nicht
erregen!

2. Einheit stillsetzen, danach Spule 3 — 5-mal von 0 bis 24 V erregen.
3. Diesen Vorgang gemaf Punkt 1 und 2 wiederholen.
4. Einheit wieder mit ca. 100 — 500 min™ Differenzdrehzahl antreiben und ca. 3 min lang laufen lassen.

Wahrend dieser Laufzeit die Spule zwischen 0 und ca. 8 V erregen. Spannung langsam auf ca. 8 V
hochregeln und wieder auf 0 zurtickregeln. Ca. 5 s Pause einlegen und von neuem beginnen bis ca.
3 min abgelaufen sind.

Falls nach dem Einbau in die Maschine oder die Anlage nicht mind. 100 min™ zur Verfiigung stehen, muss
die Pulververteilung extern, also vor der Montage, erfolgen. Die Montage muss dann mdglichst sorgféltig er-
folgen, d.h. Schlage und St6Re sind unbedingt zu vermeiden.

Funktionsprifung

Nach ordnungsgemafRer Montage, dem elektrischen AnschluBund der Pulververteilung missen die
beschriebenen Eigenschaften vorhanden sein.

Bei Fehlern siehe Pkt. 7 "Fehlersuche und Stérungsbeseitigung".

Wahrend des Betriebes

| Fihren Sie wahrend des Betriebes regelméRige Kontrollen durch. Achten Sie dabei
besonders auf:

- ungewohnliche Gerausche oder Temperaturen

- lockere Befestigungselemente

- den Zustand der elektrischen Leitungen / Birsten
- ein unverandertes Regelverhalten

| Soliten einmal Stérungen auftreten, gehen Sie die Fehlersuchtabelle in Pkt. 7 durch. Wenn
sich die Stérung nicht beheben IaRt, verstandigen Sie bitte den Kundendienst.
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Wartung ya

Wartung

Inspektionsintervalle

Bestimmend flUr die Funktion der Einheit ist der Zustand des Magnetpulvers. Die
Lebensdauer der Kupplung ist praktisch identisch mit der Standzeit des hochverschleiBfesten
Pulvers. Es verschleiBt je nach Betriebsbedingungen unterschiedlich schnell. Die Laufzeit ist
von der durchgesetzten Reibarbeit abhdngig und damit vom Auslastungsgrad des
Drehmoments sowie der Differenzdrehzahl.

Tip!
Dabei gehen hohe Differenzdrehzahlen besonders stark ein.

6.2

magneta

Die Inspektionsintervalle sind den Betriebsbedingungen anzupassen und kénnen bei
geringem Verschlei3 verlangert werden.

Inspektionen

Der VerschleiB des Magnetpulvers erfolgt normalerweise nicht sprunghaft, sondern
sukzessive. Dabei arbeiten sich die Pulverkdrner, die anfangs viele, mikroskopisch kleine
Ecken und Kanten haben, zu Kugeln ab. Die Folge ist eine Drehmomentveranderung. Durch
Nachregelung des Stromes wird diese Drehmomentverdnderung ausgeglichen.

Die Inspektion muB diesen Prozef verfolgen.

Bei zu hoher Abweichung des Drehmomentes vom Nennmoment ist das Magnetpulver
auszutauschen.

Tip!

Halten Sie die Ergebnisse Ihrer Inspektionen in Maschinen zugeordneten Protokollblichern fest. Sie
kénnen so rechtzeitig einen geplanten Pulveraustausch vornehmen oder die Einheit ersetzen.
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Ersatzteilliste

Wartung

34.1

34.6

KI5XX-002-a

Abb. 17 Magnetpulver-Kupplung / -Bremse
Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Biirstentréger mit Biirsten 1) 15 Zylinderschraube DIN 84 2
2 Schrauben DIN912 1) 16 Magnetghéuse
3 Federring VHZ 1) 31 Kiihlkérper
4 Schleifringtrager 1) 32 Edelstahlpulver
5 Sicherungsring DIN471 33 Temperaturwéchter
6 Sicherungsring DIN472 34.1 Fremdliifter 2)
7 Rillenkugellager DIN 625 34.2 Dichtung 2
8 Filzring 34.3 Federring DIN128 2)
9 Schrauben 34.4 Sechskantmutter DIN934 2
10 Scheiben 345 Senkschraube DIN7991 2
11 Lagerflansch 34.6 Abdeckblech 2
12 V - Ring 347 Sechkantschraube DIN931 2
13 Rotor 34.8 Sechskantmutter DIN934 2
14 Flachstecker 6,3 x 0,8 2
Pos. 34 Fremdliifter komplett (nur in Verbindung mit Kiihlkérper)
1) Nur bei Magnetpulver-Kupplungen
2) Nur bei Magnetpulver-Bremsen
18 MPK/MPB-0804 DE magneta



Wartung ya

6.3.1 Bestellhinweis

Als Ersatzteile sind nur Teile aus folgender Tabelle lieferbar.

Ausflihrungen, die von der Serie abweichen, missen als solche deklariert werden. Bei der kleinsten
Magnetpulver-Kupplung Typ 14.501.03.1.1 lohnt sich erfahrungsgem&B aufgrund des geringen
Neupreises eine Reparatur nicht.

Pos. 1 Burstentrager mit Bursten
Pos. 4 Schleifringtréager

Pos. 7 Rillenkugellager DIN625
Pos. 8 Filzring

Pos.11 Lagerflansch

Pos. 12  V-Ring

Pos. 13  Rotor

Pos. 14  Flachstecker 6,3 x 0,8
Pos. 16 Magnetgehduse

Pos. 32  Edelstahlpulver

Pos. 33  Temperaturwéchter
Pos. 34  FremdlUfter komplett

Bestellbeispiel fir Ersatzteile:

14.502.08 - Pos. 1
—I; GroBe

Typ

Bei dem Magnetgehduse (16) ist zusatzlich die Spannung und bei dem Rotor (13) der
Bohrungsdurchmesser anzugeben, beim Temperaturwéchter ob fir Regelgerat 14.422 oder nicht.

Die Ersatzteile sind zu beziehen bei dem

Kundendienst / Service

Lenze Service GmbH
Breslauer Str. 3

32 699 Extertal-Bosingfeld
Tel.: ++49 (0) 51 54 /82 - 1215
Fax: ++49 (0) 51 54 /82 - 1112
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/| Wartung

6.4 Pulvertausch

Gefahr!

Normalerweise handelt es sich hier um Niederspannungen.
Trotzdem Spannung abschalten!

6.4.1 Demontage Magnetpulver-Kupplung Typ 14.502

Bei vorhandenem Kihlkérper (31) verbleibt das aufgepreBte Teil auf dem Magnetteil (16).
1. Durch Entfernen der Schrauben (2) wird der Schleifringtrdger gelost.

Stop!
Um die angeléteten Kabel von dem Schleifringtréger nicht abzureien, bitte vorsichtig vorgehen.

2. Losen der Schrauben (9) des Lagerflansches (11).
3. Sicherungsring (5) unter Schleifringtrager auf dem Rotor (13) I6sen.

4. Rotor (13) mit gegenliberliegendem Lagerflansch auspressen (dabei fallt das Magnetpulver
heraus).

5. Rotor (13) aus dem Lagerflansch (11) bzw. aus den Lagern pressen.

6. Der Lagerflansch (11) auf dem Magnetteil (16) ist nun leicht zu entfernen (die Lager auf dieser
Seite sitzen im Lagerflansch).

7. Nach Entfernung vom Sicherungsring (6) Lager (7) aus Lagerflansch (11) auspressen.
8. Filzringe (8) im Lagerflansch entfernen.
9. V-Ringe (12) vom Rotor (13) abziehen.

Die Demontage ist abgeschlossen. Grundsatzlich sollten, wenn die Lager weiterhin einsetzbar sind,
die Dichtelemente (Filz- und V-Ring) mit ausgetauscht werden.

Nach dem S&ubern der Teile kann die Montage in umgekehrter Reihenfolge beginnen.

Tip!

Damit spater das Magnetpulver in den Luftspalt eingefiillt werden kann, ist unbedingt eine
Entmagnetisierung des Rotors (13) sowie des Magnetteils (16) nétig.

Zum Entmagnetisieren ist ein geeignetes Entmagnetisiergerét erforderlich.
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6.4.2 Montage
1. V-Ringe (12) auf Nabe des Rotors (13) aufziehen.
2. Filzringe (8) in Lagerflansch (11) einbringen.
3. Lager (7) in beide Lagerflansche (11) einpressen.
4. Lagerflansch (11) incl. der Filzringe (8), dem Lager (7) und dem Sicherungsring (6) auf den
Rotor (13) aufpressen. Den Sicherungsring (5) einbringen.
5. Kompletten Rotor (13) mit dem Lagerflansch von der Schleifringtragerseite in das Magnetteil
(16) einsetzen.
6. Pulver einflllen.
Stop!
Es muB jeweils die komplette Pulvermenge eingefiillt werden, sonst wird das Kennmoment nicht
erreicht.
GroBe 01 02 04 08 16 32
Menge (Gramm) 16 30 50 76 140 235

magneta

7. Mit dem 2. kompletten Lagerschild incl. Filzring und Lager sowie dem Sicherungsring (6) wird
die Magnetpulver-Kupplung wieder verschlossen.

8. Einbringen der Schrauben (9) mit Scheiben (10) und Einbringen des Sicherungsringes (5).

9. Nach Montage des Schleifringtréager (4) tber die Schrauben (2) ist die Montage
abgeschlossen.

Pulveraustausch bzw. De- und Montage von Magnetpulver-Bremsen Typ 14.512 wie vor, ohne
Demontage des Schleifringtragers.

Hierbei ist anstelle des Schleifringtréagers (4) ein Stecker am Magnetgehause (16) vorhanden.
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Fehlersuche und Storungsbeseitigung

7 Fehlerursache und Stérungsbeseitigung

Storung

Ursache

Behebung

Keine Brems- oder Kupplungsfunktion

Spannungsversorgung unterbrochen

Kupplungen:

— Biirsten dberpriifen.

— Elektrischen AnschluB dberprifen.
Bremsen:

— Stecker (iberpriifen.

— Elektrischen AnschluB (berpriifen.

BiirstenverschleiB

Biirsten austauschen.

Spule hat Unterbrechung

— Widerstand der Spule messen. Bei zu groBem
Widerstand Magnetteil komplett austauschen.

Spule hat Windungs- oder MasseschluB

— Widerstand der Spule messen. Bei zu groBem
Widerstand Magnetteil austauschen.

— Spule auf MasseschluB priifen. Bei MasseschluB
Magnetteil komplett austauschen.

— Kupplungs-/Bremsspannung priifen.

Verdrahtung defekt oder falsch

— Verdrahtung kontrollieren und richtigstellen.
— Kabel auf Durchgang priifen.
— Defekte Kabel austauschen.

Drehmoment nach Montage zu gering

Keine gute Pulververteilung

Pulververteilung gemaB Anleitung vornehmen

Spannung nicht ausreichend

Elektrischen AnschluB und Versorgung tiberpriifen.

Beschleunigungen, die in Richtung Wellenachse wir-
ken, miissen <1 g sein

Konstruktiv &ndern.

Drehmoment nicht ruckfrei zu iibertragen

Keine gute Pulververteilung

Pulververteilung geméB Anleitung vornehmen.

Elektrischer AnschluB nicht in Ordnung

Magnetteil, Biirsten, Kabel tberpriifen.

Drehzahl zu gering

Konstruktive Uberpriifung und Einbringen eines Ge-
triebes und damit Drehzahlverénderung.

Drehmoment zu gering nach langerem Betrieb

Pulver verschlissen

Pulver austauschen.

Laufgerausche

Keine gute Pulververteilung

Pulververteilung geméB Anleitung vornehmen.

Einbaulage vertikal

— Einbaulage konstruktiv &ndern auf horizontal.
— Pulververteilung vornehmen.

Pulver im Lager (bitte beachten, daB eine Beschleuni-
gung in Richtung der Wellenachse <1 g sein muB)

Reparatur (Lageraustausch vornehmen).
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Konformitats- und Herstellererklarung

magneta

magneta GmbH & Co KG

EG-Konformitétserklarung Dibbetwag 31

D-31855 Aerzen

im Sinne der EG-Richtlinie Ortsteil GroR Berkel
. Telefon (05154) 95 31 31
Niederspannung (73/23/EWG) Telefax (05154) 95 31 41

geandert durch: CE-Kennzeichnungsrichtlinie (93/68/EWG)

Die folgenden Produkte wurden entwickelt, konstruiert und gefertigt in
Ubereinstimmung mit 0. g. EG-Richtlinie in alleiniger Verantwortung von

magneta GmbH & Co KG, Dibbetweg 31, D-31855 Aerzen

Die Produkte sind zum Einbau in eine Maschine oder zum Zusammenbau mit anderen Elementen zu einer
Maschine bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis fiir die Gesamtmaschine die Konformitat
nachgewiesen ist.

Produkt: Typenbezeichnung:
Magnetpulver-Bremsen 14.51200
Magnetpulver-Kupplungen 14.50100 14.50200
Regelgerate 14.42200

Angewendete Normen und Vorschriften:

EN 60529 10/91 Schutzarten durch Gehéause
DIN VDE 0470 11/92
DIN VDE 0580, 10/94 Elektromagnetische Gerate

Aerzen, den 04.01.1999
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24

Konformitats- und Herstellererklarung

magneta

magneta GmbH & Co KG
Dibbetweg 31

Herstellererkldrung D-31855 Aerzen

Ortsteil GroR Berkel
Hiermit erklaren wir, daf die untenstehend angefiihrten Produkte zum Ein- Telefon (05154) 95 31 31
bau in eine Maschine oder zum Zusammenbau mit anderen Elementen zu Telefax (05154) 95 31 41
einer Maschine bestimmt sind. Die Inbetriebnahme der Maschine ist so lange
untersagt, bis festgestellt wurde, daR sie den Bestimmungen der EG-
Richtlinie 98/37/EG entspricht.

Produkt: Typenbezeichnung:
Magnetpulver-Bremsen 14.51200
Magnetpulver-Kupplungen 14.50100 14.50200
Regelgerate 14.42200

Angewendete Normen und Vorschriften:

EN 60529 10/91 Schutzarten durch Gehéause
DIN VDE 0470 11/92
DIN VDE 0580, 10/94 Elektromagnetische Gerate

Aerzen, den 01.04.1999
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